OK Tu bI’Od 15008 Fedett ivii hegesztés

Tipus Bazikus

Altalanos leiras

Az OK Tubrod 15.00S kis- és kdzepes szilard-
sagu acélok fedett ivii hegesztéséhez kifejlesz-
tett porbeles huzal. Az OK Flux 10.71 fed6porral
kombinalva jé varrattisztasag érheté el.

F6 alkalmazasi terllete az altalanos szerkezet-
gyartas és a hajoépités. Az atmeneti korrozio-
allésagot biztositéd festékréteggel bevont acélok

nagy sebességil hegesztésére kiléndsen bevalt.

Hegesztoaram
DC+

LA 4

F7A4-EC1

Besorolas
(OK Flux 10.71-gyel)

AWS A5.17-89 F7A4-EC1
Hegesztési omledék vegyi dsszetétele, %

H Si Mn
0.06 0.5 1.6

Hegesztési dmledék mechanikai jellemzoi

Folyashatar 460 MPa
Szakitoszilardsag 540 MPa
Nyulas 30%
Utdmunka

Vizsgalati hémérséklet Utémunka (KV)
-40°C

Jovahagyasok

ABS 3M, 3YM

BV A3YM

DB 52.039.14

DnV 1HyYm

GL 3YM

LR 3M, 3YM

TUV

Hegesztési paraméterek
Atmérd, mm Hegesztdaram, A ivfesziiltség, V

2.4 250-500 28-38
3.0 400-900 28-36
4.0 500-1000 28-34
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